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TECHNICKY LIST S77

S77 je anaerébny jednozlozkovy produkt vhodny na utesnenie kovovych zavitovych spojov podla normy DIN
do 2' proti vode, stlatenému vzduchu, plynu, benzinu, GPL v sukromnych a priemyselnych prevadzkach.
Produkt vytvrdzuje spontanne a rychlo, ked je uzavrety v nepritomnosti vzduchu medzi blizkymi kovovymi
povrchmi. Produkt vyhovuje norme EN 751-1 schvalenej pre plyn a teplu vodu. Tixotropny produkt so stredne
vysokou mechanickou pevnostou.

CHARAKTERISTIKA PRODUKTU:

POVAHA: Metakrylova anaerébna Zivica

APLIKACIA: Zavitovy tmel, Anaerébny tmel

FARBA: Zlta

Mechanicka pevnost: Stredna/vysoka

VISKOZITA 25 °C

(Brookfield 20 ot./min.) : 20 000 - 40 000 mPa.s
SPECIFICKA GRAVITA (g/ml): 1,05

BOD vzplanutia: >100°C

SKLADOVANIE PRODUKTU: Chladné a suché miesto
SKLADOVATELNOST: 24 mesiacov pri teplote +5°C az +28°C.

VLASTNOSTI VYTVRDNUTEHO PRODUKTU
Manipula¢na doba vytvrdzovania: 12-18 minat

Mosadz: 2-5 minut Zinok: 12-18 minut Ocel: 15-25 minut
Zlomovy moment ISO-10964: 27-35 N.m

Prevladajdci krutiaci moment 1ISO-10964: 20-30 N.m
Funkény €as vytvrdnutia: 3-6 hodin

DOBA UPLNEHO VYTVRDNUTIA: 12-24 hodin
TEPLOTY ROZSAH: -50°C +150°C MAX.

VYPLNENIE MEDZIER: 0,35 mm

Technické udaje vztahujuce sa na test podla ISO 10964 na M10 x 20 gly 8,8 zinkovej matice a skrutke - pri
25°C. Krutiaci moment po 24 hodinach.

INFORMACIE O POLIMERIZACII

Cas vytvrdzovania zavisi od hlavnych faktorov: druhu kovov a rozmeru vyplne medzier.

NizSie uvedeny graf ukazuje silu vyvinuta v priebehu ¢asu na nejakom druhu kovu. R6zne materialy boli
testované podla ISO 10964.

Spravny teplotny rozsah vytvrdzovania je od +20°C do +25°C. Nizka teplota od +5°C do +20°C predizuje dobu
vytvrdzovania, vysSia teplota skracuje dobu polymerizacie.

CHEMICKA ODOLNOST
Testovacia metéda DIN-54454.
Odtrhovy moment % po ponoreni.

T °C 100 h 500 h 1000 h
Voda/glykol 85 100 100 100



Brzdova kvapalina 22 100 100 100
Motorovy olej 125 100 100 100
AceEg)nn 22 100 100 95
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NAVOD NA POUZITIE

Tento produkt nie je vhodny pre kovoplastové spojky a kyslikové zariadenia, ako aj pre tesnenie zakladnych
produktov alebo systémov so silnymi oxidaénymi kyselinami. PouZivajte len na Standardné kovové zavity.
Povrch musi byt €isty a zbaveny mastnoty. Na tento u€el pouzite odmastovaci pripravok. Aplikujte produkt tak,
aby Uplne vyplnil medzeru (samcia a samicia €ast), zmontujte diely a Uplne zatvorte. Nevyrazny alebo
povrchovy uzaver mbéze ¢asom spdsobit’ netesnosti. Po utiahnuti Casti neotvarajte ani neupravujte. Pred
spustenim systému pockajte 24 hodin, aby sa umoZznilo UpIné vytvrdnutie tmelu. V pripade série uzamknutie
spoja hasakom, aby sa predislo rozbitiu predchadzajucej félie v jej formovacich fazach. V pripade pasivnych
povrchov a/alebo nizkej teploty je mozné dosiahnut rychle vytvrdnutie pomocou aktivatora. Pred pouZitim si
preditajte KBU.



